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CNC - OBRABELCSTVI

LEMARA, s.ro.
Krokocgin 87
S, INameést nad Oslavou 675 71

E-mail: radekkroutil@seznam.cz

Tel: 732 58 14 70
www.lemara.cz

- Systémové oviddana 4.o0sa s opérnym konikem

- Automaticka vymeéna nastroje, zasobnik na 24 nastroji
- Vysokotlaké chlazeni stiedem nastorje

- Vreteno 10000 ot /min, 11kW

- Rozsah posuvu osy X - 1000mm

- Rozsah posuvu osy Y - B00mm

- Bozsah posuvu osy Z - B30mm

- Pohanéné nastroje
- Toéna délka 1 000mm
Et— / - Toény prameér 300mm

-Vreteno 8100 ot /min, 22.4 kW
- Vysokotlaké chlazeni stiedem néastorje : -Vreteno 6000 ot/min, 11.2 kW
- Automaticka vyména nastroje, zasobnik - Velikost skligidla - 165 mm
na 24 nastroji by~ el U - TyEova kapacita - 44 mm
- Obrobkova a nastrojova sonda Renishaw i - Automaticka nastrojova sonda
- Rozsah posuvu osy X - 762 mm / - Konik s hydraulickou pinolou
- Bozsah posuvu osy Y - 408 mm . - Rozsah posuvu osy X - 200 mm
- Rozsah posuvu osy Z - 610 mm - Rozsah posuvu osy Z - 406 mm

- Vlysoce presné zpracovani | /3 s~ - Na kulickovych loziscich ulozené pétibodove
Provedeno podle DIN 8606 [nastrojarska presnost] = : “e?e'ji pasy )
Kalené vieteno osazené kuzelikovymi lozisky & 2 - Svérak s rychlou aretaci

- Tezké litinové provedeni

servomotord, dopravnikovych valct, détskych hrist,
zastieSeni bazénu, klapky pro vzduchotechniku - dalSi zakazkova vyroba




