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Technologie privarovani svorniku

ve stavebnictvi

Pouziti této technologie ve stavebnim primyslu je mozné rozdélit

do nékolika skupin.

Prvni skupinou je vystavba mostd. Proces probihd tak, Ze na ocelovou kon-
strukci se privafuji spfahovaci trny, na které se pfipeviiuje tyCovd vyztuz
a KARI sité. Kdyz je takto vytvorend armovaci sit hotovd, poloZi se bednéni
a konstrukee se zalije betonem. Tim je vytvotena spfazend ZB konstrukce.
Podle zatéze mostu se voli primér a délka trndi, coZ v soucasnosti umoziiu-
je software pro vypocet zatiZeni a volbu sprahovacich trd. Trny maji v horni
Casti zvétseny priimér, ktery po pfivafeni slouZi ke zvétSeni stykové plochy
s betonem. Maximdlni primér tru je 25 mm.

Aplikaci potom jsou riizné 7B preklady (profil s trny) zéklady pro jefabovou
drdhu (desky s trny, které jsou ukladané do kapes).

prichytit izolaci na potrubi a pfipravenou pistoli s trnem propichnout izolaci
a trn privafit. Vyhodou takového postupu je kvalitni, a pfedevsim rychla
montaz. Vzhledem k tomu, Ze se pouZivaji rlizné druhy a tloustky izolaci,
tepelné, protipozami s rliznou hustotou apod., dodavaji se taky rizné délky
trnd od 9 mm do 150 mm.

Pro pivareni izolatérskych trG na tenky plech, 0,6-1 mm pozinkovany, se
pouZzivaji specidlni kondenzétorové svafovaci stroje. Tyto umoziuji pfivarovat
na tenké plechy, aniz by doslo z druhé strany k poSkozeni plechu, ba dokonce
i zinkové vrstvy.

Druhou skupinou je montaZ ZB stropnich desek jak pfi novostavbéch, tak
pfi rekonstrukcich. V podstaté se jednd o podobnou aplikaci jako predes|é
skupiny. V pfipadé novostaveb se smontuje a svafi ocelovd konstrukce, véetné
horizontalné uloZenych profil. U rekonstrukei se profily ukladaji do kapes
v obvodovém zdivu. Na né se uloZi vinity pozinkovany plech tl. 0,6-1 mm,
ktery pfi betondzi slouZi jako ztracené bednéni. Sprahovaci trny se potom
privaiuji skrz tento plech, ktery se provafi na horizontalni profily. Ddle je
postup podobny, vyztuz, KARI sité a beton. Maximalni primér trnu pro tuto
aplikaci pfivafovani skrz plech je 19 mm.

-

Pro obé dvé aplikace dodévame svafovaci stroje. V soucasnosti jsou bud

transformdtorové, které jsou ale ndrocné na pripojeni do sité. Stéle vice se
predeviim kvalitu svafovani. Soudasti nasich doddvek jsou také spfaho-
vaci try. Vzhledem k nakladdim na pofizeni takového stroje nabizime taky
montdZ/ pivareni trnil. Pokud budete mit zdjem kontaktujte nas.

Treti nejzdsadnéjsi skupinou pouZiti je pfipeviiovéni izolace na klimatizacni
potrubi. Izolatérské trny se pfivaruji skrz izolaci, tzn. Postup je jednoduchy:

Uplatnéni najde technologie taky pi izolovani teplarenskych kotlG pr. 3-5 mm,
nebo jako upeviujici, vyztuzné prvky pro vyzdivky kotll. Pivafuji se tmy
pr. 8,10 12 mm anebo riizné aplikace specidlnich kotev, rovnéZ pro specidlni vy-
zdivky. Mimo tyto moZnosti pouZiti a uplatnéni technologie je to vSude tam,
kde na ocelovy, nerezovy, ale taky mosazny nebo hlinikovy plech je nutné
privafit zavitovy svornik, a pfitom nedojde k poruseni vzhledové casti, a navic
bez nutnosti vrtani. Technologii pfivafovani kondenzatorovym vybojem je
mozné pouZit v rozsahu primérd 2-M10, pro materily ocel, nerez, mosaz
a hlinik. Transformdtorové nebo invertorové piivafovani je pouZitelné v rozsa-
hu 3-25 mm na materidly ocel, nerez a Zaruvzdornd ocel.

Nase firma, PROWELD STUD WELDING s.r.0., zajistuje dodavky nejen techniky,
svarovacich strojti a pistoli, ale taky poradenstvi pii zavadéni do vyroby a ser-
vis strojli. Doddvame i spottebni materidl pro tuto technologii, tzn svorniky

Mimo dodavatelskou ¢innost mlizeme nabidnout svafovaci prace v rozsahu
13-22 mm, resp. 13—19 mm skrz plech, véetné WPQR a certifikované obsluhy
i svarecského dozoru pro tuto technologii.
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