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Tel: 732 58 14 70
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- Systémove ovladana 4.0sa s opérnym konikem

- Automaticka vymena nastroje, zasobnik na 24 nastrojl
- Vlysokotlake chlazeni stredem nastorje

- \Vfreteno 10000 ot /min, 11kW

- Rozsah posuvu osy X - 1000mm

- Rozsah posuvu osy Y - E00mm

- Rozsah posuvu osy Z - B30mm

- Nas nejnovéjsi prirustek do roding CNC storjo
Dvouosé soustruznické centrum pro zpracovani
Sirokeé skaly dili s vwsokou GEinnosti
‘12 pozic nastroju na bubnovém revolveru
s minimalni interferenci
Konverzaéni programovani MAZATROL
Tocna délka - 500 mm
Toény priomér = 210 mm

Automatova pila Ceské wroby

el h - Vysoce produktivni automaticka, hydraulicky oviadana
= Pohanéné nistroje | ] F-id pasova pila s vicenasobnym poddvénim materialu
5 TD_C”E_' de!ka.‘l 00Dmm -— ’ - o ¥ - Naléza uplatnéni v sériové wrobé a vzhledem ke své robustni
= Tony prismér 3D0mm 4 2 konstrukci umoznuje déleni Siroke Skaly jakosti materiali

véetneé nerez a nastrojovych oceli, nezeleznych a lehkych kova

- Vfeteno 8100 ot /min, 22.4 kW a to jak profild, tak plnych polotovart,
- Wysokotlake chlazeni stredem nastorje =
- Automaticka vyména nastroje, zasobnik na 24 nastrojl
- Obrobkova a nastrojova sonda Renishaw 4 ] -
- Rozsah posuvu osy X - 762 mm 'V"C‘_WF‘U 50__0_0 ot,/min, 11.2 kKW i
- Rozsah posuvu osy Y -408 mm , - Velikost skligidla - 165 mm g
- Rozsah posuvu osy Z - 510 mm o  1¥oouh kepsoita - 46} mim
- Automaticka nastrojova sonda Sy K pe—
- Konik s hydraulickou pinclou
- Rozsah posuvu osy X - 200 mm
- Rozsah posuvu osy Z - 406 mm

- Vysoce presne zpracovani
Provedeno podle DIN 8606 [nastrojarska presnost)
Kalené vireteno osazené kuzelikovymi loZisky Na kulickovych loziscich
ulozene petibodove vedeni pasu
Svérak s rychlou aretaci
Tézké litinové provedeni

- do modulu 12,

- retézova \ .f
- Sikmpe ! eni, w
- vivtrni ozubeni, |

- drazkovy proﬁl g

- soustruzmcke




